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Student rozpoczynajac ten przedmiot powinien posiadaé podstawowe wiadomosci zwigzane

z dziatalnoscig przedsiebiorstwa, projektowaniem proceséw technologicznych, podstawami konstrukcji
i organizacja produkcji. Powinien rowniez posiada¢ umiejetnosci pozyskania informacji ze wskazanych
zrodet oraz potrafi¢ wspotpracowaé w ramach zespotu.

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentdw z teoretycznymi i praktycznymi problemami zwigzanymi z organizacjg
przygotowania produkcji w przedsiebiorstwie oraz wybranymi metodami optymalizujgcymi rozwigzania
w tym zakresie.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1. Zna dogtebnie zagadnienia z zakresu bezpieczenstwa technicznego, systeméw bezpieczenstwa, bhp
oraz zagrozen i ich skutkow [K1_WO02].

2. Ma pogtebiong wiedze z zakresu cyklu zycia produktéw, urzadzen, obiektéw, uktadow i systemow
technicznych [K1_WO06].

3. Ma pogtebiong wiedze z zakresu inzynierii jakosci w odniesieniu do produktéw i proceséw [K1_WO07].

4. Zna fundamentalne dylematy wspotczesnej cywilizacji i trendy rozwoju oraz najlepsze praktyki w
zakresie inzynierii bezpieczenstwa. [K1_W10].

Umiejetnosci
1. Potrafi wtasciwie dobierac Zrédta oraz informacje z nich pochodzace dokonywanie oceny, krytycznej
analizy i syntezy tych informacji [K1_UO1].

2. Potrafi zastosowaé rézne techniki w celu porozumiewania sie w sSrodowisku zawodowym oraz w
innych srodowiskach [K1_UO02].

3. Potrafi dokonaé krytycznej analizy sposobu funkcjonowania i ocenié¢, w powigzaniu z Inzynierig
Bezpieczenstwa, istniejgce rozwigzania techniczne, w szczegélnosci maszyny, urzadzenia, obiekty,
systemy, procesy i ustugi [K1_UO06].

4. Potrafi zaprojektowac przy uzyciu wtasciwych metod i technik obiekt, system lub proces spetniajgcy
wymagania mieszczgce sie w ramach inzynierii bezpieczeristwa i dokonac jego wstepnej oceny
ekonomicznej [K1_UO07].

5. Potrafi bra¢ udziat w debacie, zaprezentowac za pomocg wtasciwie dobranych srodkéw problem
mieszczacy sie w ramach inzynierii bezpieczerstwa [K1_U09].

6. Potrafi identyfikowaé zmiany wymagan, standardow, przepiséw i postepu technicznego i
rzeczywistosci rynku pracy, i na ich podstawie okresla¢ potrzeby uzupetniania wiedzy [K1_U12].

Kompetencje spoteczne
1. Ma $wiadomos$¢é uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu problemow z zakresu inzynierii
bezpieczenstwa i ciggtego doskonalenia sie [K1_K02].



2. Ma swiadomosc¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng oraz gotowos¢ podporzagdkowania sie zasadom
pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialno$ci za wspdlnie realizowane zadania [K1_KO07].

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:
Ocena formujaca:

a) éwiczenia: na podstawie oceny biezgcego postepu realizacji zadan oraz kolokwium,
b) projekt: oceny czgstkowe z realizacji zadan projektowych,

c) wyktad: na podstawie ustnych odpowiedzi na pytania dotyczgce materiatu przerobionego na biezgcym
i poprzednich wyktadach.

Ocena podsumowujgca:

a) ¢wiczenia: $rednia ocena za zrealizowane zadania i zdane kolokwium, prég zaliczeniowy 60%
punktow.

b) projekt: srednia ocena z ocen za zrealizawane zadania czgstkowe, prog zaliczeniowy 60% punktow.
c) wyktad: pisemne zaliczenie, pytania otwarte i zamkniete, prég zaliczeniowy 60% punktéw.

Tresci programowe

Wyktad:

Wyréb i produkt. Proces produkcyjny - cechy i sktadowe. Cele, zadania i funkcje przygotowania produkcji
w przedsiebiorstwie przemystowym. Konstrukcyjne i technologiczno-organizacyjne przygotowanie
produkgcji, planowanie i projektowanie produkcji wyrobu, dziatalno$é perspektywiczna i biezgca. Systemy
wspomagajgce projektowanie i wytwarzanie wyrobow. Krzywa cyklu zycia wyrobu. Koszty produkcji
wyrobu. Dokumentacja techniczna. Organizacja jednostek przygotowania produkcji. Postep techniczny i
innowacyjnos¢ w procesie przygotowania produkcji.

Cwiczenia:

Funkcja korelacji liniowej, Analiza danych produkcyjnych za pomocg wskaznikéw KPI, Ocena
efektywnosci wykorzystania produkcyjnego OEE, Analiza Pareto w oparciu o pozyskane dane
produkcyijne.

Projekt:
Przygotowanie przebiegu dowolnego procesu produkcyjnego.
Metody dydaktyczne

Wyktad - wyktad multimedialny, analiza studium przypadku.



Cwiczenia - prezentacja multimedialna, praca w zespotach, rozwigzywanie zadan ¢wiczeniowych,
dyskusja rozwigzan.

Projekt - prezentacja multimedialna, praca w zespotach, rozwigzywanie zadan projektowych, dyskusja
rozwigzan.
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 100 4,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 36 2,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 64 2,0
zaje¢ laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



